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PARTNER EINER
DYNAMISCHEN

BRANCHE

Die Anforderungen der Medizintechnik an die zer-
spanenden Produktionstechnologien haben sich
ahnlich dynamisch wie die Branche entwickelt:

es gilt steigende Komplexitat und Individualisie-
rung der Produkte bei einem gleichzeitig hohen
Preisdruck und hohen Sicherheits- und Quali-
tatsanforderungen zu erfillen.

EMCO ist mit seinem Produktsortiment aus Dreh-
und Frasmaschinen in verschiedensten Teilberei-
chen der Medizintechnik vertreten. Die Flexibilitat
der Maschinen, ihr multifunktionaler Einsatz,
Digitalisierungs- und Automatisierungsmaglich-
keiten und allem voran ein Team an Prozess- und
Technologiespezialisten bieten eine griindliche
Analyse, Produktions- und Technologiebera-
tung und eine Auswahl an Maschinen zur Umset-
zung der vorgegebenen Qualitatsanforderungen
und Stiickzeiten.

/HOCHSTE PRAZISION FUR
MEHR LEBENSQUALITAT
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MEDIZINTECHNISCHE GERATE PROTHESEN UND ORTHESEN

Maschinen der HYPERTURN- und MAXXTURN-Serien ermog-
lichen den flexiblen Einsatz fur individuelle Anfertigungen

/ LosgroBe 1, maBgefertigt fur den jeweiligen Patienten,
ebenso wie die effiziente Serienfertigung von komplexen
Standardprodukt-Komponenten in Komplettbearbeitung in
hoher Wiederholgenauigkeit.

Ob Computertomographen, Laborautomation oder Zentrifugen,
bei den medizintechnischen Geraten gibt es eine Vielzahl von
Produktgruppen, die eines gemeinsam haben: Sie bestehen aus
komplexen Bauteilen und Baugruppen, die hochste Anforde-
rungen an die zerspanungstechnische Fertigung stellen. Un-
terschiedlichste Materialien und Formen kommen zum Einsatz,
es werden hohe Anspruche an die Oberflachengenauigkeit,
MaR- und Formgenauigkeit sowie Reproduzierbarkeit gestellt.
EMCO bietet mit einem umfangreichen Produktportfolio und
Jahrzehnte langem Know-How die richtige Losung.

DENTAL IMPLANTATE

Huft-Implantate, Knie-Implantate, Zahn- und Kieferimplantate
sowie Knochenschrauben sind ausgewahlte Beispiele fur
Prozesslosungen mit EMCO Maschinen. Hochfeste Werkstoffe
und auch nichtmetallische Werkstucke bis hin zu Keramiken
werden in EMCO Maschinen verlasslich und wirtschaftlich
bearbeitet.

Enge Toleranzen, perfekte Oberflachenguten und
komplexe Geometrien sind die Kernthemen im Bereich der
Dentaltechnik. Meist sind es auch filigrane Bauteile welche
in Dentalturbinen verbaut werden. Hier finden speziell die
kleineren EMCO Maschinen der EMCOTURN, MAXXTURN und
HYPERTURN Baureihen groBen Anklang.

PHARMAZIE MEDIZINISCHE INSTRUMENTE

Scheren, Zangen, Skalpelle, Klemmen, Nadeln, etc. Alles me-
dizinische Instrumente mit hohen Qualitats- und Komplexi-
tatsanspruchen. Die Herstellung dieser Instrumente erfordert
spezifisches Know-How, da meist komplexe Konturen und
Aufspannungen erforderlich sind. Hier finden dementspre-
chend die flexiblen EMCO Dreh-/Fraszentren sowie 5-Achs-
Bearbeitungszentren ihren typischen Anwendungsbereich.

In der hochsensiblen Pharmaproduktion mit extrem hohen
Anforderungen an die Produktsicherheit ist der

Einsatz verlasslicher, praziser Maschinen eine Grundanfor-
derung. Fur ein breites Feld an Zulieferbetrieben sind EMCO
Maschinen mit individualisierten ebenso wie Standard-Auto-
mationslosungen aus einer Hand im Einsatz.




ZENTRIFUGEN-ROTOR

/ MEDIZINTECHNISCHE GERATE

Die Prazisionsbearbeitung von groBen und komplexen
Werkstiicken in kleineren bis mittleren LosgroBen stellt eine hohe
Herausforderung an die Flexibilitat der Werkzeugmaschinen.

Mit der HYPERTURN 100 POWERMILL lassen sich groBe Bauteile

in zwei Spannlagen ohne Intervention komplett bearbeiten.

Mit zwei Spindeln, einer Dreh-/Frasspindel, einem umfang-
reichen Werkzeugmagazin uvm. kénnen eine Vielzahl von
Zerspanungsoperationen durchgefiihrt werden. Und das Ganze mit
minimalem Ristaufwand.

Dreh-Fraszentrum HYPERTURN 100 POWERMILL
zur Komplettbearbeitung von groBvolumigen,
komplexen Werkstiicken

/PROTHESEN UND ORTHESEN

Hohe Beanspruchung bei geringem Gewicht, hoher Tragekomfort und

hohe Funktionalitat — das sind die Kernmerkmale fiir Prothesen. Fiir die
Ausfiihrung bedeutet das komplexe, prazise, kompakte Bauteile gefer-

tigt aus hochfestem Aluminium und teilweise auch aus Titanmaterial.

Mit der HYPERTURN 65 POWERMILL kénnen die Bauteile entweder von
der Stange bis @ 100 mm, aber auch als Einlegeteile bis @ 300 mm
gefertigt werden. Mit zwei Spindeln, einer Dreh-/Frasspindel, einem

Werkzeugrevolver und einem umfangreichen Werkzeugmagazin kénnen

so hochkomplexe Bauteile komplettbearbeitet und gratfrei hergestellt
werden.

Hochleistungs Dreh-Fraszentrum HYPERTURN 65 POWERMILL
fiir die Komplettbearbeitung komplexer Werkstiicke von
der Stange oder als Einlegeteil

HIGHLIGHTS

/ Prézise, direkt angetriebene Haupt- und Gegenspindel
/ 3-Bettlangen zur Auswahl

/ Fir die Wellenbearbeitung auch mit NC-Liinetten

/ Bis zu 100 Werkzeuge im Kettenmagazin

/ Bis zu 4 XL-Werkzeuge im Pick-Up-Magazin

/ 5-Achsen Simultan-Bearbeitung

/ EMCO Technologiezyklen

HIGHLIGHTS

/ Wassergekiihlte Spindelmotoren an Haupt- und Gegenspindel

/ 2-Bettlangen zur Auswahl

/ Werkzeugrevolver mit Direktantrieb (12000 U/ min)

/ Bis zu 120 Werkzeuge im Kettenmagazin

/ EMCO Portallader fiir die automatische Be- und Entladung
/ 5-Achsen Simultan-Bearbeitung

/ EMCO Technologiezyklen
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/IMPLANTATE

/DENTAL

Meist sind es kleine, filigrane aber hochgenaue Werkstiicke aus Edelstahl,
die in Turbinen, Hand- und Winkelstiicken, Kupplungen oder Luft- und
Elektromotoren zum Einsatz kommen. Eine groBe Herausforderung stellt
das Spannen zur Bearbeitung dar. Viel Know-How ist nétig um in diesem
Segment bestehen zu kdnnen.

Steigende Lebenserwartung, risikoreiche Hobbys und lbertriebener
Leistungssport sind nur ein paar wenige Punkte, die die Chirurgen im OP
zu Hochstleistungen veranlassen. Damit verbunden steht der Einsatz
von Implantaten, die zum Teil sehr komplex und in der Herstellung meist
groBe Herausforderungen an die Zerspanungstechnik stellen. Meist
sind es Komponenten aus hochlegierten Stahlen, Titanlegierungen oder
aus keramischen Werkstoffen, die ganz spezielle Anspriiche an die
Werkzeugmaschine stellen.

Die HYPERTURN 45 G3 mit zwei Spindeln, zwei Werkzeugrevolvern samt
Direktantrieb und einer Y-Achse, bietet alle Voraussetzungen zur wirt-
schaftlichen Herstellung dieser Komponenten. Hohe Flexibilitat beim
Einsatz unterschiedlichster Spanneinrichtungen, gepaart mit feinfiihliger Die HYPERTURN 65 TRIPLETURN mit zwei Spindeln, drei Werkzeugrevolvern
Differenzdruck-Spannung ermdglicht die verformungsfreie Spannung samt Direktantrieb und bis zu drei Y-Achsen, ermdglicht die hoch effiziente
filigraner Bauteile. Herstellung dieser Produkte. Mit Kiihimitteldriicken bis zu 100 bar kénnen
sogar schwierigste hochlegierte Stahle effektiv zerspant werden. Mit einer
Vielzahl an Werkzeugen, gepaart mit Messtastern an den drei Revolvern

WINKELSTUCK

Kompaktes Drehzentrum HYPERTURN 45 G3
mit Frasrevolvern fir die Komplettbearbeitung

HIGHLIGHTS

/ Wassergekiihlte Spindelmotoren an Haupt- und Gegenspindel

/ GroBer Drehzahlbereich bis 7000 U/ min

/ Werkzeugrevolver mit Direktantrieb bis 12000 U/min
/ Stangenbearbeitung bis g 65 mm

/ Reitstockfunktion fur Gegenspindel und Revolver

/ Lunettentrager fur Wellenteile

/ EMCO Technologiezyklen

konnen so Bauteile mannarm hergestellt werden.

Hochleistungs-Drehzentrum HYPERTURN 65 TRIPLETURN
mit Frasrevolvern fur die wirtschaftliche Serienfertigung
in groBen Stiickzahlen

HIGHLIGHTS

/ Wassergekiihlte Spindelmotoren an Haupt- und Gegenspindel

/ Drei SpindelgroBen mit Stangendurchlass 65/75/95 mm
/ Werkzeugrevolver mit Direktantrieb bis 12000 U/ min

/ Bis zu drei Y-Achsen

/ Bis zu 100 bar Kihimitteldruck durch das Werkzeug

/ Reitstockfunktion fir Gegenspindel und Revolver

/ Messtaster mit umfangreichen Messzyklen
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/PHARMAZIE /MEDIZINISCHE INSTRUMENTE

“ Besondere Herausforderungen stellen auch die Bauteile und Baugruppen, Medizinische Instrumente stellen als Werkzeuge fiir die Arzte die

- verwendet im speziellen Maschinen- und Anlagenbau zur Herstellung Fortsetzung ihrer Sinne dar. Feingefiihl, Prazision, Handlichkeit und
von pharmazeutischen Produkten, dar. Von der Gesenkform fiir die Sterilitat sind Grundvoraussetzungen fiir erfolgreiche Eingriffe.
Tablettenpresse aus Werkzeugstahl bis hin zu den Rohrleitungen aus Dementsprechend stellen die zum Teil unformigen, diinnwandigen
Edelstahl. Hohe Prazision, Konturgenauigkeit, Wirtschaftlichkeit und Bauteile einen hohen Anspruch an den Produktionsspezialisten. Die
eine hohe Verfiigbarkeit garantieren die Wettbewerbsfahigkeit in dieser richtige Aufspannung, die optimale Zerspanungsfolge und kollisi-
Branche. onsfreie Komplettbearbeitung erfordern langjahrige Erfahrung.
Die MAXXMILL 750 mit leistungsstarker, direkt-angetriebener Frasspindel, Die UMILL 630 mit ihren finf direkt angetriebenen Achsen samt
dynamischen Vorschubachsen sowie Dreh-Schwenktisch bietet alle 5-Achs-Interpolation wurde speziell fuir diese Anspriiche konzipiert.
Voraussetzungen zur wirtschaftlichen Herstellung komplexer Bauteile Sie besticht durch ihre Kompaktheit und tiberzeugt durch héchste
in einer Aufspannung. Das garantiert die Einhaltung enger Form- und Ergonomie.

Lagetoleranzen bei der Produktion von Prazisionsbaugruppen.

Vertikales Bearbeitungszentrum MAXXMILL 750 Universal-Bearbeitungszentrum UMILL 630
fur die 5-Seitenbearbeitung fur die 5-Achsen-Simultanbearbeitung

HIGHLIGHTS HIGHLIGHTS

TABLETTIERSTEMPEL EINER TABLETTENPRESSE / 5-Seiten-Bearbeitung in nur einer Aufspannung / 5-Achsen-Simultanbearbeitung DENTALZANGE
/ Hochste Thermostabilitat / Maximale Thermostabilitat
/ Schwenkbereich B-Achse +100° / Maximale Bearbeitungspréazision
/ Beste Bearbeitungsgenauigkeit / Modernes Fahrstianderkonzept mit optimaler Zugéanglichkeit
/ Modernes Fahrstanderkonzept / Schwenkbereich B-Achse +100°
/ Kompaktes Maschinendesign / StandardméBig im Lieferumfang enthaltene

LinearmaBstadbe in X, Y und Z




/FLEXIBEL, MULTIFUNKTIONAL, EFFIZIENT

EMCO DREH- UND FRASMASCHINEN
IN DER MEDIZINTECHNIK

MAXXTURN 25 DENTAL / Zahnimplantat

DENTAL / Aufbautrager

HYPERTURN 45

IMPLANTAT / Hiiftgelenk-Inlay

IMPLANTAT / Huftgelenk-Kopf

HYPERTURN 65 POWERMILL

PROTHESEN / Klemmhiilse

PROTHESEN / Kopfstiick

Mit Spaneforderer: 5215 mm

Dimension @ 6 X 15 mm Dimension @5x7mm
Material Titan Material Titan
Zykluszeit 3 Min 38 Sek Zykluszeit 2 Min 25 Sek
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MAXXTURN 45 DENTAL / Winkelstiick DENTAL / Handstiick
Dimension @18 x 62 mm Dimension @16 x 75 mm
Material Edelstahl Material Edelstahl
..‘.‘ Zykluszeit 12 Min 30 Sek Zykluszeit 2 Min 05 Sek
-W mm
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| Ohne Spaneforderer: 2665 mm -
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HYPERTURN 65 POWERMILL G2

Dimension @ 60 x 55 mm
. hochfestes

Material Aluminium

Zykluszeit 4 Min 55 Sek

MEDIZINISCHE GERATE / Zentrifugenbecher

Dimension 80 x 70 x 65 mm

. hochfestes
Material Aluminium

el
@ Zykluszeit 4 Min 30 Sek
~
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MEDIZINISCHE GERATE / Sensortrager

Mit Spaneforderer: 5300 mm

Dimension @ 58 x 30 mm Dimension @ 35 x 28 mm
. Technische : Technische
Material Keramik ‘\ Material Keramik
‘ Zykluszeit 58 Sek Zykluszeit 48 Sek
Mit Spanefdrderer: 3830 mm
HYPERTURN 45 G3 IMPLANTAT / Hiiftgelenk-Schraubpfanne IMPLANTAT / Huftgelenk-Inlay
Dimension ? 50 X 22 mm Dimension ? 45 x 20 mm
Material Titan Material Polyethylen
Zykluszeit 4 Min 50 Sek Zykluszeit 1 Min 40 Sek
—
Mit Spaneforderer: 4175 mm -]
HYPERTURN 65 TRIPLETURN IMPLANTAT / Hiftgelenk-Kopf IMPLANTAT / Knochenschraube
Dimension @ 28 X 24 mm Dimension @16 x 48 mm
Material Eggiael:;ﬁgrom Material Titan
Zykluszeit 1 Min 50 Sek
Zykluszeit 1 Min 45 Sek

Mit Spaneforderer: 5300 mm

HYPERTURN 100 POWERMILL

Dimension @120 x 105 mm
. Hochfestes

Material Aluminium

Zykluszeit 11 Min

MEDIZINISCHE GERATE / Zentrifugenrotor

Dimension % 60 x 90 mm
Material Messing
Zykluszeit 5 Min 40 Sek

MEDIZINISCHE GERATE / Matrizenteller

Mit Spaneférderer: 8882 mm

Dimension @ 380 x 140 mm
Material Polypropylen
Zykluszeit 8 Min

Dimension @ 650 x 80 mm

hochlegierter

Material Stahl

Zykluszeit 28 Min




EMCOMILL E350 DENTAL 7/ Steg DENTAL / Zahnersatz

Dimension 48 x 27 x 9 mm Dimension 100 x 16 mm
Material Titan ""\L Material Zirkondioxid
Zykluszeit 18 Min h_ ) S~ L \ Zykluszeit 48 Min
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MAXXMILL 750 IMPLANTAT / Knochenplatte IMPLANTAT / Huiftschaft
Dimension 67 x 35 x 12 mm Dimension 195 x 45 x 30 mm
Material Titan Material Titan
Zykluszeit 38 Min 30 Sek Zykluszeit 39 Min

Mit Spanefdrderer: 4177 mm

UMILL 630 IMPLANTAT / Femus-Komponente MEDIZINISCHE INSTRUMENTE / Dental-Zange

Dimension 89 x 92 X 76 mm Dimension 160 x 38 x 13 mm
: Cobalt-Chrom Material Edelstahl
Material
Stanl < Zykluszeit 31 Min

Zykluszeit 44 Min \\ ;

‘ Ohne Spaneforderer: 2225 mm |
I 1




beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / info@emco.at

www.emco-world.com
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