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/MULTITASKING
FUR GROSSE
BEARBEITUNG

Die MECMILL bedeutet den Einstieg in die
groBen vertikalen Fahrwege bei EMCO

MECOF. Dank des modularen Aufbaus ist

auch hier maximale Flexibilitat in X-Richtung
und bei der Ausstattung gegeben. Diverse
Fraskopfvarianten wie auch eine groBe Auswahl
von Rundtischen oder Dreh-Verschiebetischen
rundet das Paket ab. Hier kann der Kunde

hohe Prazision und starke Leistung individuell
zusammenstellen.

SCHNITTSTELLE FUR DEN KOPFWECHSEL

/ Dank der Wechselkopfschnittstelle im RAM kann die
Maschine alle Fraskopfvarianten aus dem MECOF Programm
aufnehmen. Die Schnittstelle ist stufenlos positionierbar
oder in der Ausbaustufe als 5. Achse einsetzbar.

SPINDEL MIT DIREKTANTRIEB

/ Der Direktantrieb sorgt fir viel Dynamik und Zuverlassigkeit, ohne
Leistungsverluste und ohne zusatzlichem Temperatureintrag.

QUERSCHLITTEN

/ Der Querschlitten ist mit dem Box-in-Box-System des
Standers vierfach gefiihrt und somit geometrisch und
thermisch extrem stabil.

~ mECKILE

MASCHINENSTANDER

/ Die Box-in-Box-Struktur des Standers ist als Stahl-
SchweiBkonstruktion extrem steif und schwingungs-
unempfindlich, gleichzeitig garantiert der thermosy-
metrische Aufbau héchste Genauigkeit und Belastbar-
keit auch bei schwerster Zerspanung.

STEUERUNG

/ Sinumerik ONE
/ Heidenhain TNC 7
/ Heidenhain TNC640
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/FLEXIBEL
MODULAR
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1. SCHNITTSTELLE FUR DEN KOPFWECHSEL

/ Dank der Wechselkopfschnittstelle im RAM kann die

I: U | { G | { O S S E Maschine alle Fraskopfvarianten aus dem MECOF Programm
aufnehmen. Die Schnittstelle ist stufenlos positionierbar
T l I F G T B E N oder in der Ausbaustufe als 5. Achse einsetzbar.

o MECMILE PLUS.

Die MECMILL PLUS markiert mit 5000 mm
vertikalem Z-Fahrweg das obere Ende der
Produktpalette MECMILL, in der X-Richtung

3. MASCHINENSTANDER

/ Die Box-in-Box-Struktur des Standers ist als Stahl-
SchweiBkonstruktion extrem steif und schwingungs-
unempfindlich, gleichzeitig garantiert der thermosy-
metrische Aufbau héchste Genauigkeit und Belastbar-
keit auch bei schwerster Zerspanung.

kdnnen bis zu 20000 mm und mehr verwirklicht
werden. Die auch hier eingesetzte Box-in-
Box-Konstruktion ist ebenfalls als Stahl-
SchweiBkonstruktion ausgefiihrt, um auch hier
die hohen Steifigkeiten und Zugfestigkeiten zu L SPINDEL MIT DIREKTANTRIEB
gewahrleisten. Dies sichert auch bei sehr groBen / De_r Direktantrieb sorgt fir viel Qyngmik und Zuverlassi_gkeit, ohne
Fahrwegen zuverlassige Genauigkeiten und hohe Leistungsverluste und ohne zusatzlichem Temperatureintrag.
Zerspanleistungen. Ein breiter Fiihrungsbahn-

Abstand am Stander und die vierfache ——
Fiihrung des Spindelstockes, der ebenfalls

mit der stufenlosen Wechselkopfschnittstelle

ausgestattet ist, runden das Paket ab.

Erganzungen zur Pendelbearbeitung wie auch

eine groBe Auswahl an Tischvarianten lassen

keine Fertigungswiinsche offen. L

-
2 QUERSCHLITTEN

/ Der Querschlitten ist mit dem Box-in-Box-System des
Standers vierfach gefiihrt und somit geometrisch und
thermisch extrem stabil.

4 STEUERUNG

/ Sinumerik ONE
/ Heidenhain TNC 7
/ Heidenhain TNC640




/TECHNISCHE HIGHLIGTHS
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Beispiellayout einer Multitasking-Losung auf der Grundlage einer Fras-/Drehanwendung.
Drehtisch mit 150 U/min, Plattendurchmesser 3000 mm, 20 Tonnen Tragfahigkeit und einer Verfahrachse von 1500 mm.
Zusatzlicher Drehtisch mit 260 U/min, Plattendurchmesser 1400 mm und einer Tragfahigkeit von 3 Tonnen.

Drehstahlhalter in Wechselkopf-Ausfuhrung zur Aufnahme von
Bohrstangen bis zu 1500 mm

UNIVERSALFRASMASCHINEN

Standard-Fraskopf stufenlos positionierbar in A- und C- Achse.
Drehmomente von 600 - 1200 Nm, je nach Hauptspindel-
Antrieb. Universeller Einsatzbereich Bohren, Frasen, Gewinde

Beispiel einer Doppelstandermaschine mit Wechselkopfmagazin und moglicher Pendelbearbeitung. Die Maschinen sind auf Master Slave-Betrieb ausgelegt und mit einer Antikollisionssoftware ausgestattet.

schneiden oder auch als Drehstahlhalter fiir leichtere Dreh-
bearbeitungen.




HIGHLIGHTS

/ Hohe Dynamik und Préazision durch Fraskopfe mit Torque-Motoren

/TECHNISCHE HIGHLIGTHS

/ Maschine bereit fiir Industrie 4.0
/ 25° Hinterschnitt bei den Gabelfraskdépfen mit High-Speed-Spindel

/ Direktantriebstechnik bei allen mechanischen Frasképfen und einer breiten Palette von
Fraskdpfen mit High-Speed-Spindel

/ Automatischer Werkzeugwechsler am Stander bis zu 120 Plétzen oder automatischer
Turmwerkzeugwechsler bis zu 203 Platzen

/ Maschinenkonfiguration nach Kundenanforderung

DIE SINUMERIK ONE

Die Sinumerik ONE, die digitale native Steuerung, mit Operate-
Bedienoberflache ist ergonomisch am Bedienerschrank angeordnet
und um ca. 90° schwenkbar, USB und eine seitliche 230-Volt-
Steckdose gehdren ebenso zum Standard wie ein robuster Monitor
mit 22" Touchscreen fur den industriellen Einsatz. Verfiigbare
Highlights: Werkstatt-/Bearbeitungszyklen, Bearbeitungssimulation,
Werkzeugverwaltung, EMCO Diagnostics, u.v.m.
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POMO- und POVT-Arbeitshiithne mit Vertikal- (bis 2500 mm) und Querfahrwerk (bis 800 mm).

WONDER B.R.A. BALANCING RAM ASSET

Die Vorrichtung gleicht das Absinken des Spindelstockes beim Ausfahren tiber dem Tisch aus, sie wird tiber die Steuerung aktiviert und ist
auf die unterschiedlichen Fraskdpfe angepasst. Hochste Genauigkeiten in Geradheit und Ebenheit kdnnen so gewahrleistet werden.

DlE HE'DENHA'N TNC7 Vollautomatisches Kopfwechselsystem zur Speicherung von

bis zu 4 Kopfen

Die Heidenhain TNC?7 mit einer neuen anpassbaren Benutzer-
oberflache und intelligenten Funktionen ist ergonomisch am
Bedienerschrank angebracht. Sie ist um ca. 90° schwenkbar,
USB und eine seitliche 230-Volt-Steckdose gehoren ebenso
zur Standardausstattung wie ein robuster Monitor mit
24"-Touchscreen fiir den industriellen Einsatz.




Universalkopf mit stufenloser Positionierung

Allgemeiner Maschinenbau — Energie — Werkzeug- und
Formenbau — Automobil — Luft- und Raumfahrt — Eisenbahn
— Olund Gas - Erdbewegung - Schifffahrt — Verteidigung

/MECMILL FRASKOPFE

Fraskopf mit Horizontalspindel

Allgemeiner Maschinenbau — Energie — Werkzeug- und Formenbau
— Automobil - Eisenbahn — Ol und Gas — Erdbewegung — Schifffahrt
- Verteidigung
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Alle Fraskopfe sind Luft-0l geschmiert und fliissigkeitsgekiihlt.

Gabelfraskopf mit Hochgeschwindigkeitsspindel (SPAZIO 21)

Werkzeug- und Formenbau — Automobil — Luft- und Raumfahrt
- Verteidigung

—T(S1) = -T(S6)
—P(S1) = -P(S6)
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/MECMILL PLUS FRASKOPFE

Universalfraskopf mit Torque-Antrieb und 5. Achse zum simul-
tanen Frasen oder stufenlosen Positionieren

Allgemeiner Maschinenbau - Energie — Werkzeug- und Formenbau
— Automobil — Luft- und Raumfahrt — Erdbewegung — Verteidigung
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Exzentrischer Fraskopf mit Untersetzung, bis zu 2000 Nm
maoglich

Allgemeiner Maschinenbau — Energie — Werkzeug- und Formenbau
— Automobil - Eisenbahn — Ol und Gas — Erdbewegung — Schifffahrt
- Verteidigung
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Gabelfraskopf mit Hochgeschwindigkeitsspindel (SPAZIO 20)

Energie — Werkzeug- und Formenbau — Automobil — Luft- und
Raumfahrt — Verteidigung
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/MASCHINENLAYOUT

6000 mm (Z=3500 mm) N
6750 mm (Z=4000 mm) |

11400 mm (X=6000 mm)
13450 mm (X=8000 mm)
15800 mm (X=10000 mm)
17800 mm (X=12000 mm)
19800 mm (X=14000 mm)
24200 mm (X=16000 mm)

6900 mm (mit Y=1600 mm und
Aufspannplatte 2500 x 6000 mm)

MECMILL mit Aufspannplatte

/MASCHINENLAYOUT

MECMILL mit Aufspannplatte
und Drehverschiebetisch

6000 mm (Z=3500 mm)
6750 mm (Z=4000 mm)

11400 mm (X=6000 mm)

13450 mm (X=8000 mm)
15800 mm (X=10000 mm)
17800 mm (X=12000 mm)
19800 mm (X=14000 mm)

8800 mm (mit Y=1600 mm, Drehtisch 24200 mm (X=16000 mm)

2000 x 2000 mm Verschiebung 1500 mm)

UNIVERSALFRASMASCHINEN




/
/MASCHINENL AYOUT TECHNISCHEN DATEN

MECMILL PLUS mit Aufspannplatte

8500 mm (mit Y=1850 mm und

Aufspannplatte 3000 x 6000 mm)

6700 mm (Z=4000 mm)
7900 mm (Z=5000 mm)

12300 mm (X=6000 mm)

14300 mm (X=8000 mm)
16230 mm (X=10000 mm)
18400 mm (X=12000 mm)
20600 mm (X=14000 mm)
24300 mm (X=16000 mm)

Lineare Achsen

MECMILL

MECMILL PLUS

Langsachse Verfahrweg
Querachse Verfahrweg
Vertikalachse Verfahrweg
RAM-Abmessungen

Vorschubsgeschwindigkeit

Motorspindel

6000 - 16000 mm (oder mehr)
1600 mm

3500 - 4000 mm

500 x 500 mm

30 m/min

6000 - 16000 mm
1600 - 1850 mm
4000 - 5000 mm
550 x 600 mm

25 m/min

Universalfraskopf mit stufenloser
Positionierung

MECMILL

MECMILL PLUS

Standard
Optional

Werkstiick-/Werkzeugkiihlsystem

40 kW 1200 Nm

40 kW 1200 Nm
50 kW 1500 Nm

Leistung S1 / S6

Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen
Standard-Werkzeugaufnahme
Option

Option

Elektrospindel 50 / 63 kW

38 / 57 kW

1000 / 1500 Nm

15 + 6000 U/min

1SO 50 DIN 69871

BIG PLUS

HSK-100-A DIN 69893

38 / 57 kW - 50 / 61 kW

1000 / 1500 Nm - 1500 / 1800 Nm
15 + 6000 U/min - 15 + 5000 U/min
1SO 50 DIN 69871

BIG PLUS

HSK-100-A DIN 69893

Niederdruck

Hochdruck (durch die Spindel)

Optionen

28 |/min, 6 bar

20 1/min, 20/40/60 / 80 bar

28 |/ min; 6 bar

20 |/min; 20/40/60 / 80 bar

Leistung S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen

Werkzeugaufnahme

Elektrospindel 45 / 58 kW

50 / 63 kW

100 / 125 Nm

12000 / 20000 U/ min
HSK 100-A / HSK 63-A

50 / 63 kW

100 / 125 Nm

12000 / 20000 U/min
HSK 100-A / HSK 63-A

Universalfraskopf stufenlos positionierbar

Fraskopf mit ausserachsiger Spindel

Gabelfraskopf mit Hochgeschwindigkeitsspindel

Automatisches Werkzeugmagazin

Automatisches Kopfmagazin

6000 + 8000 U/min

3000 U/min

24000 U/min

40 / 60 / 80 / 100 / 120 / 203 Platze
2 / 3/ 4 Platze

6000 + 8000 U/min

3000 U/min

24000 U/min

40 / 60 / 80 / 100 / 120 / 203 Platze
2 / 3/ 4 Platze

Leistung S1 / S6 45 / 58 kKW 45 / 58 kW
Drehmoment S1 / S6 300 / 372 Nm 300 / 372 Nm
Spindeldrehzahlen 12000 U/min 12000 U/min
Werkzeugaufnahme HSK 100-A HSK 100-A
Elektrospindel 42 / 55 kW

Leistung S1 / S6 42 / 55 kW 42 / 55 kW
Drehmoment S1 / S6 67 / 872.5 Nm 67 / 825 Nm
Spindeldrehzahlen 24000 U/ min 24000 U/min
Werkzeugaufnahme HSK 63-A HSK 63-A
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/MASCHINENLAYOUT

MECMILL PLUS mit Aufspannplatte
und Drehverschiebetisch

6700 mm (Z=4000 mm)
7900 mm (Z=5000 mm)

UNIVERSALFRASMASCHINEN

12300 mm (X=6000 mm)

14300 mm (X=8000 mm)
16230 mm (X=10000 mm)
18400 mm (X=12000 mm)
20600 mm (X=14000 mm)

10200 mm (mit Y=1850 mm, Drehtisch 24300 mm (X=16000 mm)

2500 x 2500 mm Verschiebung 2000 mm)



beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / info.at@emco-world.com

EMCO Deutschland GmbH / BehrstraBe 66 / 73240 Wendlingen / Deutschland / T +49 7024-46870-0 / F +49 7024-46870-50 / info.bw@emco-world.com

EMCO MECOF, Mecof S.r.l. / Via Molino 2 / 15070 Belforte Monferrato (AL) / Italy / T +39 0143 8201 / F +39 0143 823088 / info@emco-mecof.it

www.emco-world.com

DE9085 . 03/24 . Technische Anderungen vorbehalten. Keine Haftung fiir Druck- und Satzfehler.



